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Supermetall

ELASTICKY HYBRIDNI LEPICi ATESNICi TMEL

TECHNICKY LIST

- snadno se vytlacuje

- témér netvori vlakna

- snadno se vyhlazuje

- velmi dobra lepivost

- s nepatrnym smrsténim

- bez silikonu a rozpoustédel
- snadna zpracovatelnost

Pro elastickeé lepeni i utésnovani specialné v kovozpracuji-
cim prdmyslu a pfi montazich vzduchotechnickych zarize-
ni. K lepeni a utésnovani napriklad prechodovych a klem-
pirskych Llist (hlinik, nerez), utésnovani nerezovych potrubi
apod. | pro lepeni dreva, cihel, betonu, polystyrenu a mnoz-
stvi plastl. Zarucuje prilnavost i na slabé vihkém, nerovném

ebo hrubém podkladu. Nepouzivejte pro lepeni/sparovani
prirodniho nebo umélého kamene.

Supemetall je mnohostranné pouzitelny jednoslozkovy le-
pici tmel. Supermetall vytvari elasticke, vodovzdorné spo-
jeni s vynikajici odolnosti vuci vlivim pocasi a chemikaliim.
Supermetall je bez obsahu rozpoustéedel i silikonu a vyzna-
Cuje se nepatrnym smrsténim. Supermetall snasi kontakt
s barvami (dle DIN 52452, ¢ast 4). Z dvodud velkého mnoz-
stvi druhd natérovych hmot doporucujeme vzdy predem
proveést vlastni zkousky.

Podklad musi byt pevny, nosny, Cisty, suchy, bez mastnoty
a prachu. VeSkeré podkladni materialy musi byt s tmelem
Superfix snasenlivé ve smyslu s DIN 52452, ¢ast 1, nesmiob-
sahovat bitumen ani dehet. U natérl a plastovych vyrobku
vzdy provedte test prilnavosti a snasenlivosti, nebot napfr.
u akrylatovych natérd muaze, z ddvodu migrace zmeékcova-
del, dojit ke ztraté prilnavosti. Bez pouziti primeru je Super-
metall mozné nanaset napf. na eloxovany hlinik, pozinkova-
ny plech, tvrzené PVC, polystyren a Makrolon. Na porovité
podklady doporucujeme pouzit primer Bostik 5003, na vy-
brané kovy a plasty primer Bostik 5004 (viz tabulka pouziti
primerud — na vyzadani).

Lepeni: Supermetall aplikujte vrovnomeérné vrstve na jeden
z lepenych povrchl nebo do prostoru spary.

Zpracovani: Nanasejte ve formé bodu nebo pruhl. Nacateé
baleni zpracujte k kratké dobé po otevreni.

Otevrena doba: Lepené materiadly prilozte a pritlacte béhem
15 minut (v zavislosti na teploté a vzdusné vlhkosti). Kratko-
dobé je mozné upravit polohu, poteé silne pritlacte.

Doba zrani: Lepeny spoj je plné zatizitelny po 24 hodinach.
Utésnovani: Pro zabrdnéni nezadouciho tristranného ulpéni
tmelu hlubokeé spary podlozte vhodnou vystelkou. Tmel do
spary aplikujte bez uzavirani vzduchu a ihned vyhladte. Na-
caté baleni zpracujte k kratké dobé po otevreni.
Upozornéni: Pri pohledovych aplikacich nelze vyloucit lehkeé
zmeény zabarvenitmelu.

Pripadna znecisténi odstranite v cerstvém stavu redidlem
Bostik Solvent 250 nebo Bostik Solvent 300. Tato redidla
muzete rovnéz pouzit pro odmasténi povrchl materiall
pred lepenim. Ve vyzralém stavu je Supermetall odstrani-
telny pouze mechanicky.



SKLADOVANI
Uchovavejte v suchu pfi teploté +5 °C az +25 °C.
Skladovatelnost v plvodnim obalu je 12 mésica.

DODAVANE BALENI
Kartuse 305 gramd.

Témito pokyny vdm chceme co nejlépe poradit na zdkladé nasich zkou-
Sek a zkusSenosti. Zaruku za konecny vysledek v jednotlivych pripadech
nicméneé presto nemuizeme prevzit zddvodu ndmineovlivnitelnych skla-
dovacich a zpracovacich podminek i kvuli Siroké skale moznych aplika-
ci a zpusobu pouZiti. Proto doporucujeme vzdy provést predem vlastni
zkousky. Pri vystaveni vyrobku vlivim UV zareni mlze dojit ke zméné
zabarveni. Pripadné rozdily v odstinu barvy jsou dany technologii vyroby
a nelze je zcela vyloucit. Pri kazde poklddce dbejte na zpracovavani vy-
robku se shodnou sarzi. Nas technicko-obchodni poradensky servis je
vam k dispozici pro zodpovézeni jakychkoliv dotazu.

Timto vydanim konci platnost predchozich verzi dokumentu.
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TECHNICKE SPECIFIKACE

Materialova baze

technologie SMP

Barva

hliniku

Pouziti

lepeni a utésnovani

Systém zrani

chemickou reakci s vihkosti

Konzistence

stabilni; <2 mm

Rychlost pfi vytlacovani

>100 g/min.

Objemova hmotnost

cca 1,06 g/cm?

Cas tvorby povlakové ktze

cca 12 minut

Rychlost zrani

cca3mm /24 hod.

Objemova zména

<-3%

Pevnost v tahu (film 2 mm)

cca 2,5 N/mm?

Prodlouzeni do pretrzeni
(film 2 mm)

cca400 %

Tvrdost Shore A

cca 40 (DIN 53505, 4 tydny
23°C /50% rel. v. vzduchu)

Max. pohyb ve spare

10 % vzhledem k pUvodni Sifce
spary

Teplota pri zpracovani

od+5°Cdo +40°C

Teplotni odolnost

od -40°Cdo +80°C

Tiskové chyby vyhrazeny. Dotisky a nova vydani nahrazuji pfedchozi verze.
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