TECHNICKY LIST
CHYTRE VYHODY PRODUKTU

—extrémni pocatecni lepici sila az 270 kg/m?

— extrémni kone¢na pevnost az 370 kg / 10 cm?
— lze nanaset na slabé vlhky podklad

—bez obsahu rozpoustédel

OBLASTI POUZITI

Superfix Xtrem je vhodny k elastickemu lepeni rozlicnych
materiald ve vnitfnim i venkovnim prostredi. K lepeni be-
tonu, kovu veetné oceli i pozinku, PVC, keramiky, skla, epo-
xidové pryskyrice, polyesteru a lakovaneho dreva. Idedlni
pro lepeni obkladovych panelt a soklovych, pfechodovych
a dekoracnich list. Uplatnéni ve strojirenstvi, drfevarském
pramyslu a pri vyrobé kontejneru.

VLASTNOSTI

Superfix Xtrem je mnohostranné pouzitelny jednoslozkovy
lepici tmel. Bez obsahu rozpoustédel i izokyanatu, s velmi
dobrou odolnosti vuci povétrnostnim vlivim a UV zareni.
NezpuUsobuje korozi kovl a nabizi mimoradnou prilnavost
i ke slabé vlhkému podkladu. Superfix Xtrem se po upl-
ném vyzrani snasi s natéry, dle DIN 52452 - ¢ast 4. Z dGvo-
du mnozstvi moznych aplikaci doporucujeme vzdy provést
vlastni zkousky predem.

PRiIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt pevny, nosny, Cisty, suchy, bez mastno-
ty a prachu. Nepouzivejte na materiadly obsahujici bitumen
nebo dehet. U plastovych vyrobkl a natérd vzdy provedte
test prilnavosti a snasenlivosti, nebot napf. u akrylatovych
natérd muze, z ddvodu migrace zmekcovadel, dojit ke ztraté
prilnavosti.

NAVOD K POUZITI

Superfix Xtrem aplikujte v rovnomeérneé vrstveé na jeden z le-
penych povrchl nebo do prostoru spary. Lepené materi-
aly ihned prilozte a rovnomeérné primacknéte. Optimalni
tloustka lepidla pro zajisténi elastického spojeni by méla byt
minimalné 2 mm.

CISTENI

Pripadna znecisténi odstranite v Cerstvém stavu redidlem
Bostik Solvent 250 nebo Bostik Solvent 300. Tato redidla
muzete rovnéz pouzit pro odmasténi povrchl materiald
pred lepenim. Ve vyzralém stavu je Superfix Xtrem odstra-
nitelny pouze mechanicky.

DALSi UPOZORNENI

Informace stran ochrany zdravi pfi praci, prvni pomoci, stej-
né jako bezpecnostni pokyny nebo doporucenou likvida-
ci odpadul naleznete v bezpe&nostnim listu vyrobku, ktery
vam na pozadani predlozime.



SKLADOVAN:I

Uchovavejte v suchu pri teploté +5 °C az +25 °C. Skladova-

telnost v pdvodnim obalu je 18 mésicu.

DODAVANE BALENI
Kartuse 450 gramu (290 ml).

TECHNICKE SPECIFIKACE

Materialova baze

technologie SMP

Barva

bila

Pouziti

lepeni a utésnovani

FINAL

370

kg/10 cm?

SMP TECHNOLOGY
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Témito pokyny vam chceme co nejlépe poradit na zakladé nasich zkou-

Sek a zkusSenosti. Zaruku za konecny vysledek v jednotlivych pripadech

nicméneé presto nemuzeme prevzit zdlvodu ndmineovlivnitelnych skla-

dovacich a zpracovacich podminek i kvuli Siroké skale moznych aplika-

ci a zpUsobt pouziti. Proto doporucujeme vzdy provést predem vlastni

zkousky. Pri vystaveni vyrobku vlivim UV zafeni muze dojit ke zmeéne

zabarveni. Pfipadné rozdily v odstinu barvy jsou dany technologii vyroby

a nelze je zcela vyloucit. Pri kazdé pokladce dbejte na zpracovavani vy-

robku se shodnou sarzi. Nas technicko-obchodni poradensky servis je

vam k dispozici pro zodpovézenijakychkoliv dotazu.

Timto vydanim konci platnost pfedchozich verzi dokumentu.
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Systém zrani

chemickou reakci s vihkosti

Objemova hmotnost

cca1,5g/cm? (DIN 52451-PY)

Cas tvorby povlakové kGze

cca 15 minut (+23 °C / 50% rel.
vlhkosti vzduchu)

Rychlost zrani

cca2mm /24 hod.
(+23 °C / 50% rel. vlhkosti vzdu-
chu)

Prodlouzeni do pretrzeni

>100 %

Teplota pri zpracovani

od+5°Cdo +35°C

Teplotni odolnost

od -40 °C do +100 °C

Tiskové chyby vyhrazeny. Dotisky a nova vydani nahrazuji pfedchozi verze.
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