Superclear

TECHNICKY LIST

—bez rozpoustédel

— bez zdpachu

—s nepatrnym smrsténim

—bez silikonu

—dobra prilnavost k Sirokému spektru materialt

OBLASTI POUZITI

Superclear je vhodny k elastickému lepeni rozlicnych mate-
riald ve vnitrnim prostredi.

Superclear nepouzivejte k lepeni ani utésnovani prirodniho
a umeéleho kamene.

VLASTNOSTI

Superclear je mnohostranneé pouzitelny jednoslozkovy
lepici tmel. Superclear zraje reakci se vzdusnou vlhkosti
do pruzného lepiciho spoje s nepatrnym smrsténim. Super-
clear se snasi s natéry, ve smyslu DIN 52452, ¢ast 4, je bez
obsahu rozpoustédel, silikonu i polychlorovanych bifenylu.
Z divodu velkého mnozstvi druht natérovych hmot na trhu
pfesto v jednotlivych pripadech doporucujeme proveést
vlastni zkousky.

PRiIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt pevny, nosny, Cisty, suchy, bez mastnoty
a prachu. Veskeré podkladni materidly musi byt s tmelem
Superclear snasenlivé ve smyslu s DIN 52452, dil 1, nesmi
obsahovat bitumen ani dehet. U natérd a plastovych vy-
robkd vzdy provedte test prilnavosti a snasenlivosti, nebot
napf. u akryldtovych natérd muze, z ddvodu migrace zmeék-
Covadel, dojit ke ztraté prilnavosti. Bez pouziti primeru je
Superclear mozné nanaset napf. na eloxovany hlinik, pozin-
kovany plech, tvrzené PVC a polystyren. Superclear nepri-
lne k vyrobkdm na bazi polyolefinu (napf. PE, PP), materialu
Teflon™ a podobnym plastim.

NAVOD K POUZITI

Superclear aplikujte v rovnomeérne vrstvé na jeden z lepe-
nych povrchl. Lepené materidly ihned prilozte a rovno-
meérné primacknéte. Optimalni tloustka lepidla pro zajisteni
elastického spojeni by mela byt minimalné 2 mm. Nacate
baleniv kratke dobe zpracujte.

CISTENI

Pripadna znecisténi odstranite v Cerstvém stavu redidlem
Bostik Solvent 250 nebo Bostik Solvent 300. Tato redidla
muzete rovneéz pouzit pro odmasténi povrchld materidld
pred lepenim. Ve vyzraléem stavu je Superclear odstraniteln
pouze mechanicky.

DALSi UPOZORNEN:I
Pri pohledovych aplikacich nelze vyloucit lehké zmény za-
barvenitmelu.



SKLADOVANI
Uchovavejte v suchu pfi teploté +5 °C az +25 °C.
Skladovatelnost v pvodnim obalu je 12 mésicu.

DODAVANE BALENI
Kartuse 300 gramd.

Temito pokyny vam chceme co nejlépe poradit na zakladé nasich zkou-
Sek a zkusenosti. Zaruku za konecny vysledek v jednotlivych pripadech
nicméneé presto nemuizeme prevzit zddvodu ndmineovlivnitelnych skla-
dovacich a zpracovacich podminek i kvuli Siroké skale moznych aplika-
ci a zpUsobl pouziti. Proto doporucujeme vzdy provést predem vlastni
zkousky. Pri vystaveni vyrobku vlivim UV zareni mze dojit ke zméné
zabarveni. Pripadné rozdily v odstinu barvy jsou dadny technologii vyroby
a nelze je zcela vyloucit. Pri kazdé poklddce dbejte na zpracovavani vy-
robku se shodnou sarzi. Nas technicko-obchodni poradensky servis je
vam k dispozici pro zodpovézeni jakychkoliv dotazu.

Timto vydanim konci platnost predchozich verzi dokumentu.

Vydani: 04.17

TECHNICKE SPECIFIKACE

Materialova baze

technologie SMP

Barva

cird

Systém zrani

chemickou reakci s vlihkosti

Konzistence

stabilni; <2 mm

Rychlost privytlacovani

>100 g/min.

Objemova hmotnost

cca1,05g/cm?

Cas tvorby povlakové klze

cca 15 minut (+23 °C / 50% rel.
vlhkostivzduchu)

Rychlost zrani

cca2mm /24 hod.
(+23°C / 50% rel. v. vzduchu)

Objemovad zména

<-3%

Pevnost v tahu (film 2 mm)

cca 2,2 N/mm?

Prodlouzeni do pretrzeni
(film 2 mm)

cca 250 %

Tvrdost Shore A

cca4s

Pevnost ve strihu (buk)

cca 2,8 N/mm?

Max. pohyb ve spare

10 % vzhledem k pUvodni Sifce
spary

Teplota pri zpracovani

od +5°Cdo +40 °C

Tiskové chyby vyhrazeny. Dotisky a nova vydani nahrazuji pfedchozi verze.
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